BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 2006 Ausgegeben am 27. Mai 2003 Teil 11

Jahrgang 2008 Ausgegeben am 30. Juni 2008 Teil 11

260. Verordnung des Bundesministers fir Wirtschaft und Arbeit tGber die Berufsausbildung
im Lehrberuf Kunststoffformgebung (Kunststoffformgebung-
Ausbildungsordnung)

227. Verordnung des Bundesministers fir Wirtschaft und Arbeit mit der die Kunst-

stoffformgebung-Ausbildungsordnung, die Kunststofftechnik-Ausbildungs-
ordnung und die Metallbearbeitung-Ausbildungsordnung geandert werden
(Ausbildungsversuchs-Uberleitungsverordnung)

Auf Grund der §8 8 und 24 des Berufsausbildungsgesetzes, BGBI. Nr. 142/1969, zuletzt gedndert
durch das Bundesgesetz BGBI. | Nr. 5/2006, wird verordnet:

Lehrberuf Kunststoffformgebung
8§ 1. (1) Es wird der Lehrberuf Kunststoffformgebung mit einer Lehrzeit von drei Jahren eingerichtet.

(2) In den Lehrvertragen, Lehrzeugnissen, Lehrabschlussprifungszeugnissen und Lehrbriefen ist der
Lehrberuf in der dem Geschlecht des Lehrlings entsprechenden Form (Kunststoffformgeber oder Kunst-
stoffformgeberin) zu bezeichnen.

Berufsprofil

§ 2. Durch die Berufsausbildung im Lehrbetrieb und in der Berufsschule soll der im Lehrberuf
Kunststoffformgebung ausgebildete Lehrling beféhigt werden, die nachfolgenden Tétigkeiten fachge-
recht, selbstandig und eigenverantwortlich auszufiihren:

1. Lesen und Anwenden von Werkzeichnungen und technischen Unterlagen,
2. Festlegen von Arbeitsschritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden,

3. Steuern und Planen von Arbeitsablaufen, Beurteilen von Arbeitsergebnissen, Anwenden von
Qualitatsmanagementsystemen,

4. Ausfiihrung von Arbeiten unter Berticksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften,
Normen, Sicherheitsstandards und Umweltstandards,

. Auswdhlen, Aufbereiten, Beschaffen und Uberpriifen von erforderlichen Materialien,
. Bearbeiten von Kunststoffen und Kunststoffhalbzeugen spanend und spanlos,
. Risten, Priifen und in Betrieb nehmen von Maschinen und Anlagen nach Vorgabe,

. Herstellen von Produkten aller Art aus Kunststoffen unter Verwendung von brancheniblichen
Verarbeitungstechniken,

9. Veredeln von Oberflachen,
10. Verwerten und fachgerechtes Entsorgen von Restprodukten,

11. Erfassen und Dokumentieren von technischen Daten liber den Arbeitsablauf und die Arbeitser-
gebnisse,

12. Erkennen und Beheben von Mangeln.
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Berufsbild

8 3. (1) Fur den Lehrberuf Kunststoffformgebung wird folgendes Berufsbild festgelegt. Hierbei sind
die angefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse spatestens in dem angefthrten Lehrjahr beginnend derart zu
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vermitteln, dass der Lehrling zur Ausubung qualifizierter Tatigkeiten im Sinne des Berufsprofils beféhigt
wird, die insbesondere selbstdndiges Planen, Durchfiihren, Kontrollieren und Optimieren einschlief3t.

beitsvorbereitung

Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr | 3. Lehrjahr
Handhaben und Instandhalten der zu verwendenden Formen, Werkzeuge, Maschinen, Anlagen,
1. Vorrichtungen, Einrichtungen und Arbeitsbehelfe, auch unter Anwendung von rechnergestiitzten
Systemen
Grundkenntnisse (iber - s
5 Spritz_guss, Extrusion, Blas- llfeei?:r:ndlz r”ﬁi:qg{;g?%%'&?géi_ Herstellen von betriebsspezifi-
‘ta%cef;zhkgund Oberflachenver- tung und -verarbeitung schen Kunststoffprodukten
Kenntnis der Werkstoffe und Hilfsstoffe, ihrer Eigenschaften, Verwendungsméglichkeiten und
Verarbeitungsmdglichkeiten
4. Einfaches Bestimmen von Kunststoffarten -
5 Mischen und Aufbereiten vor; Rohmaterialien und Werkstof- _
) en
Grundlegende Fertigkeiten in S
der Werkstoffbearbeitung: Fertlgkelter) n d.er bk
Messen, Anreil3en, Feilen stoffbearbe|tur_1g. Messen,
6. Sagen éohren Sc,hneiderll Bohrer}, Schlelfen,. Polieren, _
Gewir;deschneiden von , maschlnelles Gewinde- )
Hand. Schleifen, Polieren, schneiden, Kleben, Oberfla-
Kleben, Nachbearbeiten chenveredelung
7. Grundkenntnisse im Formenbau -
8. Anfertigen von Skizzen -
9 Grundkenntnisse des rechnergestitzten Konstruierens und 3
' Zeichnens
10. Lesen von Werkzeichnungen und technischen Unterlagen
11. Bearbeiten von Halbzeug -
12. - Grundkenntnisse tber einschldgige Prifverfahren
13. - Prifen von Fertigteilen
Kenntnis des Einsatzes anderer
Kenntnis des Einsatzes von physikalischer Einflisse in der
14, - Warme und Druck bei der Kunststoffverarbeitung (zB Infra-
Kunststoffverarbeitung rot-, Ultraschall- und Laserstrah-
len und Ozon)
15 _ Grundkenntnisse der Mechanik, Elektrotechnik und Elektronik,
' der Pneumatik und der Hydraulik
Handhaben, Einstellen und An-
fahren der zu verwendenden
. Kunststoffverarbeitungsmaschi-
16. - SJLunscil:fennntnlsse der Steue- nen zur Herstellung von Kunst-
g stoffprodukten, auch unter Ver-
wendung von rechnergestiitzten
Systemen
17. - Erkennen und Analysieren von Fehlern in Bearbeitungssystemen
18 i i Erkennen und Beheben von Feh-
' lern in der Verarbeitung
Grundkenntnisse der ein- Kenntnisse der einschlagigen
19 - schlagigen Heizsysteme und Heizsysteme und Kihlsysteme an
' Kihlsysteme an Maschinen M :
aschinen und Formen
und Formen
20. Kenntnis und Anwendung von einschlagigen englischen Fachausdriicken
21 _ Grundkenntnisse der Ar- Kenntnis und Mitarbeit bei der

Arbeitsvorbereitung
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Pos. 1. Lehrjahr | 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr

Kenntnis des betrieblichen Quali-
tdtsmanagements, Durchfiihren
von Qualitatskontrollen (wie
Priifen von Fertigteilen auf vor-
gegebene Qualitatsanforderungen
und Normen)

22. Grundkenntnisse des Qualitdtsmanagements

Kenntnis der einschldgigen Sicherheitsvorschriften sowie der sonstigen in Betracht kommenden

23. Vorschriften zum Schutze des Lebens und der Gesundheit

Die fiir den Lehrberuf relevanten Manahmen und Vorschriften zum Schutz der Umwelt:
Grundkenntnisse der betrieblichen Mainahmen zum sinnvollen Energieeinsatz im berufsrelevan-
ten Arbeitsbereich; Grundkenntnisse der im berufsrelevanten Arbeitsbereich anfallenden Rest-
stoffe und Uber deren Trennung, Verwertung sowie (iber die Entsorgung des Abfalls

24.

Kenntnis uber das Riickfiihren
Kenntnis uber den betriebsspezifischen Umweltschutz; Mit- | von Reststoffen und Kunststoff-

arbeit bei betriebsspezifischen UmweltschutzmalRnahmen | abféllen in den Produktionspro-
zess

25.

26 Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen (88 9 und 10 des Berufsaus-
' bildungsgesetzes)

217. Grundkenntnisse der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen Vorschriften

(2) Bei der Ausbildung in den fachlichen Kenntnissen und Fertigkeiten ist — unter besonderer Beach-
tung der betrieblichen Erfordernisse und Vorgaben — auf die Personlichkeitshbildung des Lehrlings zu
achten, um ihm die fir eine Fachkraft erforderlichen Schlusselqualifikationen beziiglich Sozialkompetenz
(wie Offenheit, Teamfahigkeit, Konfliktfahigkeit), Selbstkompetenz (wie Selbsteinschatzung, Selbstver-
trauen, Eigenstandigkeit, Belastbarkeit), Methodenkompetenz (wie Présentationsfahigkeit, Rhetorik in
deutscher Sprache, Verstandigungsféhigkeit in den Grundzugen der englischen Sprache) und Kompetenz
fur das selbstgesteuerte Lernen (wie Bereitschaft, Kenntnis ber Methoden, Féhigkeit zur Auswahl geeig-
neter Medien und Materialien) zu vermitteln.

Lehrabschlussprifung
Gliederung
§ 4. (1) Die Lehrabschlusspriifung gliedert sich in eine praktische und in eine theoretische Priifung.
(2) Die praktische Priifung umfasst die Gegenstande Priifarbeit und Fachgesprach.

(3) Die theoretische Prufung umfasst die Gegenstande Angewandte Mathematik, Fachkunde und
Werkstoffkunde.

(4) Die theoretische Priifung entfallt, wenn der Priifungskandidat das Erreichen der letzten Klasse
der fachlichen Berufsschule oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit ersetzenden berufshil-
denden mittleren oder héheren Schulen nachgewiesen hat.

Praktische Prufung
Prafarbeit

§ 5. (1) Die Prufarbeit hat eine Arbeitsprobe zur Werkstoffbearbeitung und eine fertigungstechnische
Arbeitsprobe zu umfassen.

(2) Bei der Arbeitsprobe zur Werkstoffbearbeitung ist nach Wahl der Prifungskommission eine
Halbzeugverarbeitung oder die Herstellung eines Verbundwerkstoffteils auszufiihren.

(3) Bei der fertigungstechnischen Arbeitsprobe ist nach Wahl des Priiflings eine Spritzgussverarbei-
tung oder eine Extrusion an Maschinen durchzufiihren.

(4) Die Prufungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Lehrabschlussprifung und
die Anforderungen der Berufspraxis jedem Priifling eine Prifarbeit zu stellen, die in der Regel in sechs
Stunden ausgearbeitet werden kann. Hierbei ist der Arbeitsprobe geméR Abs. 2 (Arbeitsprobe zur Werk-
stoffbearbeitung) eine Dauer von vier Stunden und der Arbeitsprobe gemaR Abs. 3 (fertigungstechnische
Arbeitsprobe) eine Dauer von zwei Stunden zugrunde zu legen.

(5) Die Prifarbeit ist nach sieben Arbeitsstunden zu beenden.

(6) Fir die Bewertung der Priifarbeit sind folgende Kriterien maRgebend:
1. MaBhaltigkeit und Sauberkeit,
2. Winkeligkeit und Ebenheit,
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3. Oberflache,

4. Festigkeit,

5. dem Werkstoff entsprechende Ausfiihrung,

6. fachgerechtes VVerwenden der richtigen Werkzeuge und Maschinen,
7. fachgemales Sammeln und Sortieren von Rest- und Hilfsstoffen.

Fachgespréach
§ 6. (1) Das Fachgesprach ist vor der gesamten Priifungskommission abzulegen.

(2) Das Fachgesprach hat sich aus der praktischen Tatigkeit heraus zu entwickeln. Hierbei ist unter
Verwendung von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priiflings festzustellen.

(3) Die Themenstellung hat dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den Anforderungen der Be-
rufspraxis zu entsprechen. Hierbei sind Materialproben, Demonstrationsobjekte, Werkzeuge, Bauteile
oder Schautafeln heranzuziehen. Fragen uber einschlégige Sicherheitsvorschriften, SchutzmalRnahmen,
Unfallverhutung und umweltrelevante MalRnahmen sind einzubeziehen. Die Priifung ist in Form eines
mdglichst lebendigen Gespréchs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen oder Proble-
men zu fuhren.

(4) Das Fachgesprach soll firr jeden Prufling zumindest 15 Minuten dauern. Es ist nach 20 Minuten
zu beenden. Eine Verlangerung um héchstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Pri-
fungskommission ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung des Priiflings nicht méglich ist.

Theoretische Prifung
Allgemeine Bestimmungen

8 7. (1) Die theoretische Prufung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann fiir eine groRere Anzahl von
Praflingen gemeinsam durchgefthrt werden, wenn dies ohne Beeintrachtigung des Priifungsablaufs még-
lich ist. Die theoretische Priifung kann auch in rechnergestitzter Form erfolgen, wobei jedoch alle we-
sentlichen Schritte fiir die Priifungskommission nachvollziehbar sein miissen.

(2) Die theoretische Prifung ist grundsétzlich vor der praktischen Prifung abzuhalten.

(3) Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den
Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen. Sie sind den Priiflingen anlésslich der Aufgabenstellung
getrennt zu erlautern.

(4) Die schriftlichen Arbeiten des Priflings sind entsprechend zu kennzeichnen.
Angewandte Mathematik

§ 8. (1) Die Priifung hat je eine Aufgabe aus sdémtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:
. Langenberechnung und Flachenberechnung,

. Volumsberechnung und Masseberechnung,

. Prozentrechnung und Proportionsrechnung,

. Grundlegende Rechnungen aus der Mechanik (Festigkeit, Schwindung, Leistung, Kréfte, Wir-
kungsgrad, Drehzahl) Hydraulik, Warme,

5. Berechnungen zur Maschinenauslegung,
6. Mischungsberechnung,
7. Einfache Vor- und Nachkalkulation.

(2) Die Verwendung von Rechenbehelfen, Formeln und Tabellen ist zulassig.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 80 Minuten durchgefiihrt werden kon-
nen.

(4) Die Prifung ist nach 100 Minuten zu beenden.
Fachkunde

§ 9. (1) Die Priifung hat je eine Aufgabe aus den nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Bearbeitung und Verarbeitung von Halbzeug,

2. Arbeitsverfahren,

3. Gerate, Maschinen und Anlagen,

4. Wartung und Instandhaltung der Gerate, Maschinen und Anlagen,

5. Formen und Werkzeuge,

6. Festlegung und Kontrolle von Prozess-Parametern.

B W DN
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(2) Die Prufung kann auch in programmierter Form mit Fragebdgen erfolgen. In diesem Fall sind aus
jedem Bereich je fiinf Aufgaben zu stellen.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden kdn-
nen.

(4) Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
Werkstoffkunde
§ 10. (1) Die Prufung hat die stichwortartige Durchfiihrung je einer Aufgabe aus sémtlichen nachste-
henden Bereichen zu umfassen:

1. Einschlagige Rohstoffe und Hilfsstoffe,

2. Grundzige Uber die Herstellung der Rohstoffe,

3. Eigenschaften,

4. Aufbereitung,

5. einschlédgige chemische Grundbegriffe,

6. Prifverfahren.

(2) Die Prufung kann auch in programmierter Form mit Fragebdgen erfolgen. In diesem Fall sind aus
jedem Bereich je sechs Aufgaben zu stellen.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden kon-
nen.

(4) Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
Wiederholungsprufung
§ 11. (1) Die Lehrabschlussprifung kann wiederholt werden.

(2) Wenn bis zu drei Gegenstande mit ,,Nicht geniigend* bewertet wurden, ist die Wiederholungs-
prufung auf die mit ,,Nicht geniigend* bewerteten Gegensténde zu beschranken. Die Priifungskommission
hat in diesem Fall unter Berlicksichtigung der festgestellten Mdangel an Fertigkeiten und Kenntnissen
festzulegen, wann innerhalb des Zeitraums von drei bis sechs Monaten nach der nichtbestandenen Lehr-
abschlusspriifung frithestens die Wiederholungspriifung abgelegt werden kann.

(3) Wenn mehr als drei Gegenstédnde mit ,,Nicht geniigend* bewertet wurden, ist die gesamte Pri-
fung zu wiederholen. In diesem Fall kann die Wiederholungspriifung frihestens sechs Monate nach der
nichtbestandenen Lehrabschlusspriifung abgelegt werden.

Zusatzprifung

§ 12. (1) Nach erfolgreich abgelegter Lehrabschlusspriifung in den Lehrberufen Bootbauer, Leicht-
flugzeugbauer, Modellbauer, Schierzeuger oder Werkzeugbautechnik kann eine Zusatzpriifung im Lehr-
beruf Kunststoffformgebung abgelegt werden. Sie erstreckt sich auf die Prifarbeit und das Fachgesprach.
Fur die Zusatzpriifung gelten die 88 5 und 6.

Ubergangsbestimmungen

§ 13. (1) Die Ausbildungsordnung fir den Lehrberuf Kunststoffverarbeitung, BGBI. 11 Nr. 336/1999,
tritt unbeschadet Abs. 2 mit Ablauf des 30. Juni 2003 aulRer Kraft.

(2) Lehrlinge, die am 1. Juli 2003 im Lehrberuf Kunststoffverarbeitung ausgebildet werden, kénnen
entsprechend der in Abs. 1 angefiihrten Ausbildungsordnung weiter ausgebildet werden und kénnen bis
ein Jahr nach Ende der Lehrzeit zur Lehrabschlusspriifung aufgrund den in der Ausbildungsordnung ge-
maRk Abs. 1 festgelegten Prifungsvorschriften antreten.

(3) Die Lehrzeiten, die im Lehrberuf Kunststoffverarbeitung entsprechend der in Abs. 1 angefiihrten
Ausbildungsordnung zuriickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im Lehrberuf Kunststoffformgebung voll
anzurechnen.

Schlussbestimmung
§ 14. Diese Verordnung tritt am 1. Juli 2003 in Kraft.

(2) Die 88 1, 13 und 14 Abs. 1 in der Fassung der Verordung BGBI. Il Nr. 227/2008 treten mit Ab-
lauf des Tages der Kundmachung der genannten Verordnung in Kraft; gleichzeitig treten die 88§ 15 und 16
in der bis zu diesem Zeitpunkt geltenden Fassung auBer Kraft.

Bartenstein
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