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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 2004 Ausgegeben am 19. Janner 2004 Teil 11
Jahrgang 2007 Ausgegeben am 8. Mai 2007 Teil 11
Jahrgang 2008 Ausgegeben am 30. Juni 2008 Teil 11
23. Verordnung des Bundesministers fur Wirtschaft und Arbeit Uber die Berufsausbildung
im Lehrberuf Kunststofftechnik (Kunststofftechnik-Ausbildungsordnung)
104. Verordnung: Anderung der Ausbildungsordnungen fiir die Lehrberufe Anlagenelektrik,

Elektrobetriebstechnik, Elektroinstallationstechnik, Gastronomiefachmann/
Gastronomiefachfrau, Konstrukteur, Kunststofftechnik, Maschinen-
mechanik, Tischlereitechnik, Werkzeugmechanik sowie Zahntechniker
hinsichtlich  der Ablegung der Teilprifung Fachbereich  der
Berufsreifeprifung anlasslich der Lehrabschlussprifung

227. Verordnung des Bundesministers fur Wirtschaft und Arbeit mit der die Kunst-
stoffformgebung-Ausbildungsordnung, die Kunststofftechnik-Ausbildungs-
ordnung und die Metallbearbeitung-Ausbildungsordnung geéndert werden
(Ausbildungsversuchs-Uberleitungsverordnung)

Auf Grund der 8§ 8 und 24 des Berufsausbildungsgesetzes, BGBI. Nr. 142/1969, zuletzt gedndert
durch das Bundesgesetz BGBI. | Nr. 5/2006, wird verordnet:

Lehrberuf Kunststofftechnik
§ 1. (1) Der Lehrberuf Kunststofftechnik ist mit einer Lehrzeit von vier Jahren eingerichtet.

(2) Inden Lehrvertragen, Lehrzeugnissen, Lehrabschlusspriifungszeugnissen und Lehrbriefen ist der
Lehrberuf in der dem Geschlecht des Lehrlings entsprechenden Form (Kunststofftechni-
ker/Kunststofftechnikerin) zu bezeichnen.

Berufsprofil

§ 2. Durch die Berufsausbildung im Lehrbetrieb und in der Berufsschule soll der im Lehrberuf
Kunststofftechnik ausgebildete Lehrling befahigt werden, die nachfolgenden Tatigkeiten fachgerecht,
selbstandig und eigenverantwortlich auszufiihren:

1. Werkzeichnungen und technische Unterlagen lesen und anwenden,
2. Mitwirken an der Produkt- und Fertigungsentwicklung,

3. Arbeitsschritte, Arbeitsmittel und Arbeitsmethoden festlegen,

4

. Arbeitsabldaufe planen und steuern, Arbeitsergebnisse beurteilen, Qualitdtsmanagementsysteme
anwenden,

5. technische Daten uber den Arbeitsablauf und die Arbeitsergebnisse erfassen, dokumentieren und
beurteilen,

6. Arbeiten unter Berticksichtigung der einschlégigen Sicherheitsvorschriften, Normen, Sicherheits-
standards und Umweltstandards ausfiihren,

. erforderliche Materialien auswéhlen, aufbereiten, beschaffen und berpriifen,
. Kunststoffrohstoffe und Kunststoffhalbzeug spanend und spanlos bearbeiten,
. Maschinen und Anlagen nach Vorgabe risten, priifen und in Betrieb nehmen,

10. Produkte aller Art aus Kunststoffen unter Verwendung von brancheniiblichen Verarbeitungs-
techniken herstellen,

11. Einstellen der Parameter von Oberflachenveredelungsanlagen, Oberflache veredeln,
12. Erkennen und Beheben von Méngeln,
13. Restprodukte verwerten und fachgerecht entsorgen.
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Berufsbild

§ 3. (1) Fur die Ausbildung wird folgendes Berufshild festgelegt. Hierbei sind die angefiihrten Fer-
tigkeiten und Kenntnisse spatestens in dem angefiihrten Lehrjahr beginnend derart zu vermitteln, dass der
Lehrling zur Ausitibung qualifizierter Tétigkeiten im Sinne des Berufsprofils befahigt wird, die insbeson-
dere selbstdndiges Planen, Durchfiihren, Kontrollieren und Optimieren einschlief3t.

Pos. 1. Lehrjahr | 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr | 4. Lehrjahr
g'einddet:]agg? nL:Qg W;?Eggjglginl\j:; czhuirY: nrw;\rr} Handhaben unq Instandhalten der zu verwen-
1. lagen, Vorrichtungen, Einrichtungen und Ar- gt_end_en Maschinen, Anle_zgen, Vorrichtungen,
beitsbehelfe, auch unter Anwendung von rech- inrichtungen und Arbeltsbehelfe, auch unter
X 9 Anwendung von rechnergestiitzten Systemen
nergestlitzten Systemen
Grundkenntnisse Uber | Kenntnis tber die
2 Spritzguss, Extrusion, | Mdglichkeiten der Herstellen von betriebsspezifischen Kunst-
' Blastechnik und Ober- | Kunststoffbearbeitung stoffprodukten
flachenveredelung und -verarbeitung
3 Kenntnis der Werkstoffe und Hilfsstoffe, ihrer Eigenschaften, VVerwendungsmdglichkeiten und
' Verarbeitungsméglichkeiten
4 Einfaches Bestimmen von Kunststoffen Bestimmen von Kunstg;?]ffen und Verbundstof-
5 Mischen und Aufbereiten von Rohmaterialien | Mischen und Aufbereiten in Mehrkomponen-
' und Werkstoffen nach Vorgabe tensystemen
Grundlegende Fertig-
keiten in der Werk- Fertigkeiten in der
stoffbearbeitung: Werkstoffbearbeitung:
Messen, Anreiflen, Messen, Bohren,
Feilen, Sagen, Bohren, | Schleifen, Polieren, R
6. Schneideng,] Gewinde- | maschinelles Gewin- Veeredeln der Oberflache
schneiden von Hand, | deschneiden, Kleben,
Schleifen, Polieren, Oberflachenverede-
Kleben, Nachbearbei- | lung
ten
7 i ) Handhaben von Messsystemen, Reflexionssys-
) temen (Farbbestimmung)
8. Grundkenntnisse im \é\&llirkzeug- und Formen- Kenntnisse im Werkzeug- und Formenbau
9 ) ) Warten und Instandhalten sowie fachgerechtes
) Lagern von Formen und Werkzeugen
Anfertigen von einfachen Werkzeichnungen,
10. Anfertigen von Skizzen auch unter Anwendung von rechnergestiitzten
Systemen
11 Grundkenntnisse des rechnergestiitzten Kon- i )
' struierens und Zeichnens
12. Lesen von Werkzeichnungen und technischen Unterlagen
Lesen von einfachen Schaltplénen aus den
13. - - Bereichen Elektrik, Pneumatik und Hydraulik
sowie deren Kombinationen
14, Bearbeiten von Halbzeug Thermisches Verformen
15 i ) Fachgerechtes Herstellen von I6sharen und
' unlésbaren Verbindungen
Kenntnis des Einsat-
Grundkenntnisse des . . zes anderer physikali-
Einsatzes von Wérme Kenntnis d_gs Einsat- scher Einfluzsg/ in der
- zes von Warme und .
16. - und Druck bei der Druck bei der Kunst- Kunststoffverarbei-
Kunststoffverarbei- stoffverarbeitun tung (z.B. Infrarot-,
tung 9 Ultraschall- und La-
serstrahlen und Ozon)
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Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
Grundkenntnisse der Grundkenntnisse des
17. - Elektrotechnik und - Einsatzes von Elekt-
Mechanik ronik
18. - Grungﬁgzrggtlislie der Kenntnis der Pneumatik
19 i ) Wartung und Instandhaltung von Pneumatik-
' systemen
20. - S;‘é?gtﬁrllmmsse der Kenntnis der Hydraulik
21 i ) Wartung und Instandhaltung von Hydraulik-
' systemen
Bedienen der zu ver-
wendenden Kunst-
_ iﬁmerﬁrl?f ::Lé?gtséTa' Einstellen und An_fahren der z2u verwendenden
29 Grundkenntnisse der || ol inststoff- | [unststoffverarbeitungsmaschinen zur Herstel-
' Steuerungsarten g lung von Kunststoffprodukten, auch unter
produkten, auch unter ;
vV ’ Verwendung von rechnergestlitzten Systemen
erwendung von
rechnergestutzten
Systemen
Grundkenntnisse der
23 i ) i EDV - Konfiguration
' einschlieflich Schnitt-
stellen
Erkennen und Behe-
Erkennen und Behe- ben von Fehlern in der
o4 i ben von einfachen Eéﬁe\?;ﬁr:::ﬁlc; rEeiuec-j or | Verarbeitung auch
' Fehlern in der Verar- Verarbeitun unter Verwendung
beitung 9 von rechnergestiitzten
Systemen
g;ﬂggr;gr}g?r:ﬁeeig?r K_enntnis_der einschla- _ )
systeme und Kiihlsys- gigen !ﬂelzsysteme Warten und Instangjhalten der Heiz- und Kihl-
25. teme an Maschinen und thlsysteme an systeme an Maschinen, Formen und Werkzeu-
Formen und Werk-’ Maschinen, Formen gen
zeugen und Werkzeugen
Grundkenntnisse von . . -
. - . Kenntnis und Anwendung von einschlégigen
26. ) einschlagigen engli- englischen Fachausdriicken
schen Fachausdriicken
Grundkenntnisse der | Kenntnis der Produkt-
217. - - Produkt- und Ferti- und Fertigungsent-
gungsentwicklung wicklung
28 i Grundkenntnisse der | Kenntnis der Arbeits- | Mitarbeit bei der Ar-
' Arbeitsvorbereitung vorbereitung beitsvorbereitung
Grundkenntnis der . . . . .
. - - Kenntnis der einschld- | Anwenden einschlégi-
29. i feélimgzlaglgen Prifver- gigen Priifverfahren | ger Priifverfahren
gLiTﬁgtim;zggg_des Kenntnis des bgtrieblichen Qu_alnitatsmanage—
30 i ments. Durchfiihren ments, Durchfdhren von Qualitatskontrollen
' von ei'nfachen Quali- (wie Prufe.n von Fertigteilen auf vorgegebene
titskontrollen Qualitatsanforderungen und Normen)
Grundkenntnisse der | Kenntnis und Anwen-
31 - - Kommunikationstech- | den von Kommunika-
nik tionstechniken
Grundkenntnisse der | Kenntnis und Anwen-
32. - - Problemlésungstech- | den von Probleml-

sungstechniken
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Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr

33 } ) Grundkenntnisse des bKeei?rt])terzlr; L:?gg{\élr']ﬁz_
' Kostenmanagements
nagement

; Kenntnis und Mitar-
34. - - Grundkenntnisse der | it ej der Ferti-

Fertigungslogistik gungslogistik
Grundkenntnisse der
35. - - - Planung von Produk-
tionsabl&ufen
Kenntnis der einschl&gigen Sicherheitsvorschriften sowie der sonstigen in Betracht kommenden

36. Vorschriften zum Schutze des Lebens und der Gesundheit
Die fur den Lehrberuf relevanten MalRnahmen und Vorschriften zum
Schutz der Umwelt: Grundkenntnisse der betrieblichen MalRnahmen | Umweltgerechtes
37 zum sinnvollen Energieeinsatz im berufsrelevanten Arbeitsbereich; Umgehen mit berufs-

Grundkenntnisse der im berufsrelevanten Arbeitsbereich anfallenden | relevanten Rest- und
Reststoffe und uber deren Trennung, Verwertung sowie uber die Ent- | Abfallstoffen
sorgung des Abfalls

:)(eetrr]ig?slss L]et;?frig;?en Kenntnis tber das Fachgerechtes Riick-
Grundkenntnisse tiber UmweltsghutZ' Mitar- | Rtckfuhren von Rest- | fiihren von Reststoffen
38. | den betriebsspezifi- beit bei betriebsspezi- | Stoffen und Kunst- und Kunststoffabféllen
schen Umweltschutz | &0 Umwelt-p stoffabfallen in den in den Produktions-
schutzmaRnahmen Produktionsprozess prozess

39 Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen (8§ 9 und 10 des
' Berufsausbildungsgesetzes)
40. Grundkenntnisse der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen Vorschriften

(2) Bei der Ausbildung in den fachlichen Kenntnissen und Fertigkeiten ist — unter besonderer Beach-
tung der betrieblichen Erfordernisse und Vorgaben — auf die Personlichkeitshildung des Lehrlings zu
achten, um ihm die fur eine Fachkraft erforderlichen Schliisselqualifikationen beziglich Sozialkompetenz
(wie Offenheit, Teamfahigkeit, Konfliktfahigkeit), Selbstkompetenz (wie Selbsteinschdtzung, Selbstver-
trauen, Eigenstandigkeit, Belastbarkeit), Methodenkompetenz (wie Prasentationsfahigkeit, Rhetorik in
deutscher Sprache, Verstandigungsféhigkeit in den Grundziigen der englischen Sprache) und Kompetenz
fiir das selbstgesteuerte Lernen (wie Bereitschaft, Kenntnis Gber Methoden, Fahigkeit zur Auswahl geeig-
neter Medien und Materialien) zu vermitteln.

Lehrabschlussprifung
Gliederung
§ 4. (1) Die Lehrabschlusspriifung gliedert sich in eine praktische und in eine theoretische Priifung.
(2) Die praktische Priifung umfasst die Gegensténde Prifarbeit und Fachgesprach.

(3) Die theoretische Prifung umfasst die Gegenstande Angewandte Mathematik, Fachkunde und
Werkstoffkunde.

(4) Die theoretische Prifung entféallt, wenn der Prifungskandidat das Erreichen des Lehrziels der
letzten Klasse der fachlichen Berufsschule oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit ersetzen-
den berufshildenden mittleren oder héheren Schule nachgewiesen hat.”

Praktische Prifung
Prufarbeit

§ 5. (1) Die Prufarbeit hat nach Angabe der Priifungskommission nachstehend genannte Bereiche zu
umfassen. Die Durchfiihrung ist projektartig in der Form durchzufiihren, dass der Prifling zuerst die
Aufgabenstellung, die Begriindung der gewahlten Formgebung und Gestaltung, der Konstruktion, des
eingesetzten Materials und der Arbeitsmittel (Maschinen, Geréte, Werkzeuge usw.) erldutert und an-
schlieend die Prufarbeit durchflhrt.

Folgende Arbeiten sind hierbei auszufiihren:

1. Nach Wahl der Prifungskommission eine Halbzeugverarbeitung oder die Herstellung eines Fa-
serverbundteils sowie
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2. nach Wahl des Priiflings eine Spritzgussverarbeitung oder eine Extrusion an Maschinen.

(2) Die Prifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Lehrabschlusspriifung, die
Anforderungen der Berufspraxis und das Téatigkeitsgebiet des Lehrbetriebs eine Prifarbeit zu stellen, die
in der Regel in sechs Stunden durchgefiihrt werden kann.

(3) Die Prifarbeit ist nach sieben Stunden zu beenden.

(4) Fur die Bewertung der Priifarbeit sind folgende Kriterien maRgebend:
a) Auswahlen und Prifen der Werk- und Hilfsstoffe,
b) Materialaufbereitung,
c) Oberflache,
d) MaRhaltigkeit und Sauberkeit,
e) Winkeligkeit und Ebenheit,
f) dem Werkstoff entsprechende Ausflihrung,
g) fachgerechtes VVerwenden der richtigen Werkzeuge und Maschinen,
h) Uberpriifung der Funktion und Festigkeit,
i) Qualitat,
j) Parametrisierung,
k) Prozessfahigkeit,
I) Fachgerechtes Sammeln und Entsorgen von Rest- und Hilfsstoffen.

Fachgespréach
§ 6. (1) Das Fachgespréch ist vor der gesamten Prifungskommission abzulegen.

(2) Das Fachgesprach hat sich aus der praktischen Tatigkeit heraus zu entwickeln. Hiebei ist unter
Verwendung von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priiflings festzustellen.

(3) Die Themenstellung hat dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den Anforderungen der Be-
rufspraxis zu entsprechen. Hiebei sind Unterlagen uber Maschinen, Gerate, Werkzeuge oder Werkstoffe
(wie Sicherheitsdaten- und Verarbeitungsblatter) heranzuziehen. Die Prifung ist in Form eines moglichst
lebendigen Gesprachs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen oder Problemen durch-
zufiihren.

(4) Das Fachgespréch soll fur jeden Priifling 20 Minuten dauern. Es ist nach 30 Minuten zu beenden.
Eine Verlangerung um hochstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Priifungskommis-
sion ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung des Priflings nicht méglich ist.

Ablegung der Teilprufung tber den Fachbereich der Berufsreifeprifung
anlasslich der Lehrabschlusspriifung

87. (1) GeméaR §4 Abs. 3 des Bundesgesetzes Uber die Berufsreifeprifung, BGBI. | Nr. 68/1997,
kann anlésslich der erfolgreichen Ablegung der Lehrabschlusspriifung in einem vierjahrigen Lehrberuf
zur Teilprifung tber den Fachbereich der Berufsreifepriifung angetreten werden.

(2) Die Teilprifung tber den Fachbereich der Berufsreifepriifung besteht gemaR § 3 Abs. 1 Z 4 des
Bundesgesetzes uber die Berufsreifepriifung aus einer schriftlichen Klausurarbeit und einer mindlichen
Prifung. Sie ist mit einer Note zu beurteilen.

(3) Die Klausurarbeit ist finfstiindig. Das Thema muss aus dem Berufsfeld, einschlielich des fach-
lichen Umfelds, des Kandidaten stammen.

(4) Die mindliche Prifung ist in Form einer Auseinandersetzung mit der Klausurarbeit unter Ein-
schluss des fachlichen Umfelds auf héherem Niveau durchzufiihren. Sie hat vor der gesamten Prifungs-
kommission stattzufinden.

(5) Die Prufungskommission fir die Teilprufung ber den Fachbereich der Berufsreifeprifung an-
lasslich der Lehrabschlusspriifung eines vierjahrigen Lehrberufes oder eines modularen Lehrberufes mit
vierjéhriger Ausbildungszeit gemaR § 4 Abs. 3 des Bundesgesetzes Uber die Berufsreifepriifung besteht
aus einem fachkundigen Experten geméaR § 8a des Bundesgesetzes uber die Berufsreifeprifung als Vor-
sitzenden und zwei Beisitzern der Lehrabschlussprifungskommission, die fiir die Durchfiihrung der Prii-
fung und die Beurteilung der Leistungen als Priifer im Sinne des 8 8a des Bundesgesetzes (ber die Be-
rufsreifepriufung fungieren.
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(6) Die Lehrlingsstelle hat spatestens drei Monate vor dem voraussichtlichen Prifungstermin dem
Landesschulrat gegentiber die fir die Vorsitzfiihrung in Aussicht genommene Person vorzuschlagen und
den in Aussicht genommenen Priifungstermin bekannt zu geben. Die Lehrlingsstelle hat gemeinsam mit
dem Vorsitzenden unverziiglich, langstens jedoch binnen vier Wochen nach dessen Bestellung, die kon-
kreten Priifungstermine festzulegen.

(7) Gleichzeitig mit dem Vorschlag des fiir die Vorsitzfuhrung in Aussicht genommenen fachkundi-
gen Experten sind dem Landesschulrat die Aufgabenstellungen der schriftlichen Klausurarbeiten zu -
bermitteln. Die Aufgabenstellungen der mindlichen Prifung sind dem Vorsitzenden spatestens am Pri-
fungstag vor Beginn der Priifung zur Genehmigung vorzulegen.

(8) Die Beurteilung der Prifung geméR Abs. 2 erfolgt durch die Priifer im Einvernehmen mit dem
Vorsitzenden. Im Zweifel gibt die Stimme des Vorsitzenden den Ausschlag.

(9) Die Prufung gemall Abs. 2 kann anlésslich der Lehrabschlusspriifung nicht wiederholt werden.
Bei Nichtbestehen erfolgt die Zulassung zur Berufsreifepriifung nach den Bestimmungen des Bundesge-
setzes (iber die Berufsreifeprifung.”

Theoretische Priifung
Allgemeine Bestimmungen

8 8. (1) Die theoretische Prifung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann fiur eine gréRere Anzahl von
Priflingen gemeinsam durchgefiihrt werden, wenn dies ohne Beeintréchtigung des Prifungsablaufes
mdglich ist. Die theoretische Priifung kann auch in rechnergestiitzter Form erfolgen, wobei jedoch alle
wesentlichen Schritte fiir die Prifungskommission nachvollziehbar sein missen.

(2) Die theoretische Prifung ist grundsétzlich vor der praktischen Prifung abzuhalten.

(3) Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den
Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen. Sie sind den Priflingen anlésslich der Aufgabenstellung
getrennt zu erlautern.

(4) Die schriftlichen Arbeiten des Priflings sind entsprechend zu kennzeichnen.
Angewandte Mathematik
§ 9. (1) Die Priufung hat nach Wahl der Priifungskommission Aufgaben aus den nachstehenden Be-
reichen zu umfassen:

1. Eine einfache Kalkulation nach vorgegebenen Angaben mit Flachen- und Langenberechnung,
Volums- und Masseberechnung sowie Prozent- und Proportionsrechnung,

2. grundlegende Rechnungen aus der Mechanik (Festigkeit, Schwindung, Oberflachenbeanspru-
chung, Leistung, Kréfte, Wirkungsgrad, Drehzahl),

3. Rechnungen aus Hydraulik und Wérme,
4. Mischungsberechnung,
5. Berechnungen zur Maschinenauslegung.

(2) Das Verwenden von Formeln, Tabellen und Rechenbehelfen ist zulassig.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 100 Minuten durchgefthrt werden
koénnen.

(4) Die Prifung ist nach 120 Minuten zu beenden.

Fachkunde
§ 10. (1) Die Prifung hat die stichwortartige Beantwortung je einer Frage aus samtlichen nachste-
henden Bereichen zu umfassen:
1. Be- und Verarbeitung von Halbzeug und Faserverbund,
. Arbeitsverfahren,
. Oberflachenveredelungsverfahren,
. Geréte, Maschinen und Anlagen, material- und teilespezifische Auswahl und Risten,
. Wartung und Instandhaltung der Gerate, Maschinen und Anlagen,
. Regelung und Steuerung,
. CNC und fachspezifisches CAD,
. Formen und Werkzeuge,
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9. Méngelanalyse und —behebung,
10. Funktionsprfung,
11. Qualitat,
12. Berufsspezifischer Arbeitnehmer- und Umweltschutz.

(2) Die Fachkunde kann auch in programmierter Form mit Fragebdgen erfolgen. In diesem Fall sind
aus jedem Bereich je drei Aufgaben zu stellen.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel nach 60 Minuten durchgefiihrt werden
kénnen.

(4) Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.

Werkstoffkunde
§ 11. (1) Die Werkstoffkunde hat die stichwortartige Durchfiihrung je einer Aufgabe aus sémtlichen
nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Grundzuge ber die Herstellung der Rohstoffe,
. Einschlégige Rohstoffe und Hilfsstoffe,
. Eigenschaften und Einsatzmoglichkeiten,
. Mangelanalyse,
. Aufbereitung,
. Einschl&gige chemische Grundbegriffe,
. Prufverfahren,
8. Berufsspezifischer Arbeitnehmer- und Umweltschutz.

(2) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden kén-
nen.

(3) Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.

~NOo ok wN

Wiederholungsprufung
§ 12. (1) Die Lehrabschlussprufung kann wiederholt werden.

(2) Wenn bis zu drei Gegenstande mit ,,Nicht genligend* bewertet wurden, ist die Wiederholungs-
prufung auf die mit ,,Nicht gentigend“ bewerteten Gegenstande zu beschrénken.

(3) Wenn mehr als drei Gegenstande mit ,,Nicht gentigend“ bewertet wurden, ist die gesamte Pri-
fung zu wiederholen.

Zusatzprifung

§ 13. Nach erfolgreich abgelegter Lehrabschlusspriifung in den Lehrberufen Bootbauer, Kunststoff-
formgebung, Kunststoffverarbeitung, Leichtflugzeugbauer, Modellbauer, Schierzeuger oder Werkzeug-
bautechnik kann eine Zusatzprufung im Lehrberuf Kunststofftechnik abgelegt werden. Sie erstreckt sich
auf die Prufarbeit und das Fachgespréach. Fir die Zusatzpriifung gelten die 88 5 und 6.

Ubergangsbestimmungen

§ 14. (1) Lehrlinge, die am 1. Juli 2003 im Lehrberuf Kunststoffverarbeitung gemaR der Ausbil-
dungsordnung BGBI. 1l Nr. 336/1999 ausgebildet wurden, kénnen entsprechend dieser Ausbildungsord-
nung weiter ausgebildet werden und kodnnen bis ein Jahr nach Ende der Lehrzeit zur Lehrabschlusspri-
fung auf Grund der darin festgelegten Priifungsvorschriften antreten.

(2) Lehrzeiten im ersten und zweiten Lehrjahr, die im Lehrberuf Kunststoffverarbeitung entspre-
chend der in Abs. 1 angefiihrten Ausbildungsordnung zuruickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im
Lehrberuf Kunststofftechnik voll anzurechnen.

(3) Die Kunststofftechnik - Ausbildungsordnung BGBI. Il Nr. 259/2003 tritt mit Ablauf des
31. Dezember 2003 aulRer Kraft.

(4) Lehrzeiten, die im Lehrberuf Kunststofftechnik entsprechend der Ausbildungsordnung BGBI. |
Nr. 259/2003 zuriickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im Lehrberuf Kunststofftechnik gemal dieser
Verordnung voll anzurechnen.
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Geltungsdauer
§ 15. (1) Diese Verordnung tritt am 1. Janner 2004 in Kraft.

(2) Die 8§ 1, 14 und 15 Abs., 1 in der Fassung der Verordnung BGBI. Il Nr. 227/2008 treten mit Ab-
lauf des Tages der Kundmachung der genannten Verordnung in Kraft; gleichzeitig treten die §816 und 17
in der bis zu diesem Zeitpunkt geltenden Fassung auBer Kraft.

Bartenstein
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